Con la Mobile Station, la Central Station o con el I. Condiciones
Control Unit (6021) se pueden modificar varios

paréametros de sus nuevas locomotoras Marklin HO, e Las instrucciones siguientes son vélidas solamente
como pueden ser, el codigo, velocidad maxima, para vehiculos que tengan la electrénica debida-
arranque lento, etc. La manera de proceder viene mente preparada. Los parametros de modelos
descrita en las instrucciones de uso de cada apa- con electrénica universal Delta, Decoder Digital
rato. A continuacion le presentamos la forma de o Decoder c90 no se pueden modificar segun
manejar el Control Unit: indicado a continuacion. Es necesario efectuar

los cambios deseados por puentes de soldaduras
a mano, regletas o potenciémetros en la pletina
del Decoder.

,M_Q_‘:QL e Se necesitan un Control Unit abastecida con cor-

[ 808 BEOEED E 8Cei | riente desde un transformador (p.e. 6000/6001 /
i = i 6002 /B8003) y una via de programacion conectada.

p— — : e El mando de velocidad del Control Unit debe
TR i [’ estar en posiciéon cero “0".

e Si se utiliza el circuito de vias para programar,
no debe encontrarse en las vias ninguna otra
maquina.

e Pueden quedar conectados los demas aparatos
al Control Unit. Sin embargo, no deberan usarse
durante la operacion de programacion.

@ @
Mueva el mando de velocidad
hacia la izquierda pasando
de “0" (cambio del sentido
de marcha). Mantenga la
posicion del mando y apriete
ala vez la tecla “go”. Una
vez gque se vea la luz de con-
trol del Control Unit, puede
soltar el mando de velocidad.
Finalmente debe encontrarse
en posicion “0".

Il. Introducir
los parametros

@

Introduzca el enchufe del
transformador a la red o
apriete simultaneamente
la tecla “stop” y “go” del
Control Unit hasta que
aparezca la cifra “99" en
la pantalla (hacer un reset).

®

Empieza a parpadear el
alumbrado del modelo. En
caso contrario, repetir todo
el proceso desde el punto 1.

@

Apriete la tecla “stop”.

®

Marque el codigo de la loco-
motora en el Control Unit.
Como alternativa puede
marcar el codigo “80".

£




® ® ®
En el panel de las diez teclas _ chli ol & Marque ahora el valor del
del Control Unit puede fﬁ% nuevo parametro con dos

marcar ahora el cédigo de digito_s. ]
dos cifras del parametro a Los'3|gu|entes valores son
maodificar. posibles:
Caodigo de la locomotora: 01 Caédigo de la locomotora:

; ey 01 hasta 80
Velocidad m|n|ma: 02 ey (valor segun el c6digo
Arranque progresivo: 03 deseado).
Frenado progresivo: 04 Ejemplo: Velocidad minima: 01 hasta 63.
Velocidad maxima: 05 introducir el nuevo

Segun los valores ascendentes aumenta la potencia

cdigo "10” de del arranque. Si el valor escogido resulta demasiado

Con una programacion cor- una locomotora.

recta, estos valores aparecen bajo, la locomotora no arranca hasta un valor mas
ahora en la pantalla del elevado.
Control Unit. Arranque progresivo: 01 hasta 63.

El valor O1 practicamente no reduce el arrangue.
El B3 es la reduccién maxima (jcasi 55 segundos!).

Frenado progresivo: 01 hasta 63.

El valor 01 no reduce el frenado. El 63 significa la
maxima reduccion del frenado (jcasi 55 segundos!).

Velocidad maxima: 01 hasta 63.

El valor O1 significa el ajuste minimo de la velocidad
maxima para este modelo. El 63 significa el maximo
ajuste de la velocidad para este modelo.

@

Una vez introducidos los
valores, debe confirmario
actuando el cambio de
marcha. A su vez, la loco-
motora lo confirma con un
doble destello de la luz.

®

Para confirmar la operacion,
girar el botdén del mando de
velocidad hacia la izquierda
pasando de la posicion “0”
(cambio del sentido de marcha).
La locomotora confirma
encendiendo la luz durante

1 segundo. A continuacion la
intermitencia de la funcion luz.

)

Si ya no desea efectuar mas
cambios, puede finalizar la
programacion introduciendo
el codigo “80" en el teclado
del Control Unit.

Alternativa: puede apretar la

tecla “stop” y a continuacion ; N e Hagase anotaciones de los valores introducidos
la tecla “go” para finalizar el Py y en una locomotora. En muchas instrucciones de
proceso. locomotoras encontrara unas tablas para anotar
En cambio, si desea modificar otros parametros los valores actualizados.

mas, vuelva al punto 6 (seleccion del parametro)

y proceda en consecuencia.

Consejos utiles:

e Los parametros de fabrica se pueden restituir
marcando el valor “08” en el punto 6 y el valor “0&
otra vez segun descrito en punto 8.




